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浙江伺服压力机
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加热系统

加热系统是由钢制加热板、加热管、保温层组成。加热板分上下两块，分别与压力机底座和压排
固定连接，并便于拆装，加热板用质量45#钢调质处理制成。在加热板中放置电加热管和热电偶。
热电偶安置紧固可靠、拆卸方便。加热板技术参数：平面尺寸3050×650 mm2；平面度0.2 mm ；
测量点布置：上板3点；下板6点。加热管外外壳材料为不锈钢，工作电压220V。  单边出线，数量
为3的倍数。电加热管更换方便、可靠。接线处有保护装置。保温层设置在加热板和底座（或压排）
之间，加热板四周有设置保温侧板 应选用隔热性能好的材料制作，平面尺寸与加热板相当，厚度
不小于20毫米。

控制机柜

机柜式压力机动作和温度的组合柜。机柜面板上仪表及开关；电源开关，指示灯，电压表，电流
表；压力机动作按钮及指示灯；压力指示仪表；加热开关及指示灯；数显温度调节仪（精
度±1℃）；保温计时器，超温警报器；比较大使用温度180℃；升温速率1.7℃~2.5℃/min；温度
不均匀性±3℃，各相电源的加热功率均衡；温度调节仪对相应测温区域实时控制，当全部达到设
定值±3℃时，计时器计时，达到设定时间后，控温系统能按工艺设定值自动加温或断电。
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随着制造业国际竞争日益激烈，高效率制造高精度、高品质产品的伺服压力机的需求越来越
强烈。伺服压力机所具有的复合性、高效性、高精度、高柔性、低噪声、节能环保等优点，充分
体现了锻压机床的未来发展趋势。伺服压力机可根据不同的生产需要设定不同的行程和成形速度，
其能够始终保证下止点的成形精度，有效产品毛刺等问题的出现，同时，模具振动小，可大幅度
提高模具寿命。伺服压力机突破了常规机械压力机的设计概念，去掉了传统机械压力机的飞轮、
离合器、制动器部分，降低了机器使用成本。伺服压力机将在一些重要制造领域，如电子产品、
汽车等精密制造领域发挥越来越重要的作用。浙江伺服压力机
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交流伺服压力机的结构主要由主传动、执行机构和辅助机构等组成。交流伺服压力机主传动机构
的主要作用是将锻压所需的能量从伺服电机传到执行机构，常见的传动方式有齿轮传动、带传动、
螺杆传动和液压传动等。执行机构的主要作用是带动滑块做往复运动，完成锻压过程，常见的执
行机构有曲柄-滑块机构和曲柄楔块机构等。辅助机构的主要作用是提高交流伺服压力机工作的可
靠性、扩大伺服压力机的工艺用途等，常见的辅助机构有平衡缸、制动器、顶料装置、位置检测
装置等。

压力机的结构：

四立柱油压机

压机应具有可靠的结构刚度抗变形能力，液压站上位置，压排设置模具吊装连接装置，液压站和
压排有可拆装的防尘机盖。工件能出方向为长度（3000）方向。技术参数如下：公称压力190T；
有效工作台面积3000×750 mm2；压排运动速度75~100 mm/s；比较大开合距离550 mm（不含加
热板）；保压时间8h（工件130℃）；压机底座高度0.5~0.55m；压排及底座的平面度0.2  mm；压
排底座压合平均间隙≤0.25  mm（不小于10个测点）。

生产过程中对于过盈配合的装配原来通过比较原始的手段如敲打，
外力压入，随着要求的提高，通过使用气缸，增压缸，液压缸作
为施加压力的模式进行过盈配合工件的装配，因此产生了不同种
类的压力机，这时候的压力机还是比较粗放的，只适用于通用机
械设备的一般标准，设备功能比较简单，防护和检测手段缺失，
逐渐不能满足生产制造要求，具有位置准确定位和压力实时监控
的智能化压装设备，不紧设备满足通用机械的一般要求，而且通
过增减检测手段后能很好的满足精密加工和在线检测的要求
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    国外从上世纪60年代就开始使用基于在线检测的电动伺服压装
机进行产品制造，准确数据反映质量的产品是当下乃至今后一段
时间所必须具备的要求，模糊概念的产品制造过程已经不合时宜，
在线检测的伺服压装设备国内起步晚，但是起点高，在科技进步
的当下国内压装机实现弯道超车，已经直追进口产品，而且有很
高的性价比，国产压装机替代进口压装机已经成为一种趋势；除
航天航空、军工装备、汽车零部件高要求行业外传统制造业也为
追求产品质量使用精密伺服压装机组线生产高质量的产品，通过
产业升级快速占有市场份额。

浙江伺服压力机

深圳市凯强利试验仪器有限公司,是微机控制材料试验机和精
密电子伺服压装机的专业生产厂家。具有多年的生产经验，有很
强的硬件、软件开发能力及机械设计研制能力，拥有一支强大的
自动控制、软件开发、机械液压、材料测试、市场营销、生产管
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理、电测装配等各类高中级工程技术人才队伍。公司生产的试验
机和伺服压装机，进行自行设计开发、制造，拥有自己的测控硬
件、软件知识产权。产品设计合理，功能成本比例适当，质量稳
定可靠，软件先进适用，操作简单易行。


